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La presente invention a pour objet un proc§d6 d» assem- 
blage de profiles mgtalliques tubulaires de section quelconque, 
avec ou sans cremailldre, leur raccordement se faisant en tous 
sens suivant un angle variable. 

L' assemblage de profiles metalliques pour constituer 
des ensembles de toutes foi*mes s'effectue g§n§ralement 1 I'aide 
de pattes, de cornidres ou de collerettes vissies ou serties, 
mais ces assemblages ont 1 'inconvenient de ne pas etre Stanches, 
meme avec 1 'insertion de garnitures d'§tanch§it§, et de n§cessi- 
ter des operations longues de montage. 

he proc€dS' sVivant I'irivenCiori pour assembler de fagon 
exacte et §tanche des profil6s m§talliques. tubulaires consiste 
i utiliser un Element standard, d6nommg cale ci-aprds, consti- 
^ tu§ par des tranches coup§es dans un profile tubulaire pr§sen- 
tant une section polygonale telle qu'il puisse s'inserer g 
frottement aux extr§mit6s des profiles ^ assembler, une face 
latirale de chaque §l§ment #tant taill§e en biseau suivant un 
angle permettant 1 'application I'une sur I'autre des faces la- 
tirales de deux Elements about6s. 

Chaque §l§ment est engag§ a l'extr6mit§ du profile a 
assembler et fixe sur lui par vis ou boulons engages dans des 
trous perces en vis-a-vis sur la parol laterale de l'§16ment 
oppos§ I la partie biseaut§e et sur la parol du profil§. 

La face biseaut^e de chaque element pr§sente des pergages, 
§ventuellement taraud€s, dans lesquels sont engages des vis ou 
tourillons destin§s K s» engager dans les pergages de la face 
de l'§l§ment about§, afin de positionner correctement ces deux 
Elements , 
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Pour bloquer 1 'assemblage, on engage une vis ou goujon 
dans des trous perc6s dans les parois des profiles et dans des 
portages pratiques en oblique dans les Pigments d'asseinblage . 

On obtient par ce moyen un contact etroit entre les 
extremit^s des profiles, contact qui peut etre ain§lior§ par 
insertion entre les faces en contact des §l§ments d 'assemblage 
d'une garniture d'§tanch€ite avantageusement arrondie aux ex- 
trSmites pour §viter une arete coupante aux angles de raccor- 
dement. 

Suivant 1' angle suivant lequel les profiles doivent 
etre assembles, on modifie I'angle du biseau des 61§ments . 

On donnera ci-aprds quelques exemples de realisation 
d» assemblages d' angle de profiles mitalliques tubulaires, en 
r$f§rence au d^ssin annex§ sur lequel : 

La figure 1 est une vue en perspective du profili dans 
lequel sont tailles les elements c 'assemblage • 

La figure 2 est une vue en perspective d'un raccordement 
suivant un angle droit de deux profiles tubulaires a section 
ellipsoldale . 

Les figures 3 et ^ sont des vues respectivement en coupe 
verticale et en plan par dessus . 

La figure 5 est une vue en €l§vation partie en coupe 
d'un assemblage de profiles verticaux et horizontaux par un 
raccord coud§ d'^querre. 

La figure 6 montre en elevation, partie en coupe, un 
assemblage de trois profiles inclines suivant trois directions 
dif f eirentes . 

La figure 7 montre en coupe 1' assemblage de trois profi- 
l§s disposes en Y. 

La figure 8 est une vue en coupe verticale de 1 'assem- 
blage de deux profil6s dans des plans perpendiculaires . 

La figure 9 est une vue en plan correspondante . 

La figure 10 est une vue en coupe analogue H la figure 3 
pour des profiles dont 1 'assemblage comporte une garniture d'g- 
tancheit^ et de protection,. 

Les profil§s reprisentSs aux figures 1, 2 et 3 sont des 
profiles a section elliptique, mais 1» invention s' applique aus- 
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si bien a des profiles tubulaires i section ronde ou polygo- 
nale (non repr^sent§s) . 

Les elements d> assemblage 3 des profiles 1, 2 sont pre- 
f§rablement obtenus en coupant par tranches un profile continu 
20 dont la section est telle que les pieces 3 puissent s 'engager 
a frottement dans les proril§s i cette section dgpend done de 
celle des profiles ; elle peut etre carr§e, rectangulaire, poly- 
gonale suivant que les profiles ont une section ronde, ellipti- 
que ou polygonale. 

Ces Elements prisentent la caract§ristique d' avoir une 
face lat§rale ^ biseaut§e, I'angle a de cette face sur I'hori- 
sontale pouvant varier de maniSre que, par aboutement de deux 
pi&ces 3a, 3b. par leurs faces laterales ^, on obtienne un rac- 
cordement correspondant a 1 'angle des coupes d»extr§mit§ des 
profil§s. 

Deux Pigments ou cales d' assemblage 3a, 3b sont engag§s 
a frottement dans les profil§s 1 et 2 a assembler et ils sont 
solidaris§s avec eux par des vis 5, engagees dans des trous 37 
Percys dans la paroi du profil6' ez dans un bossage 32 del'€ianenb. 

Les faces biseaut§es ^ de deux §leinents successifs 3a,3b 
prisentent des trous '9 dans lesquels sont engages des vis ou ~ 
tourillons 8 permettant de positionner correctement deux §1€- 
ments successifs. 

Cette assemblage des elements successifs 3a, 3b et des 
profiles 1, 2 est verrouille par serrage d'une vis ou boulon 6 
engagg par les trous 33a, 33b des profilgs dans les pergages 
7a, 7b d'une cloison oblique 33 de chaque glgment. 

Le bloc constitug par 1 'assemblage de deux cales dont 
I'inclinaison des faces en contact k dgterraine 1 'angle d' assem- 
blage, permet le montage de profilgs de toutes formes, sections 
et combinaisons . 

Ce mode d'assemblage prgcis et gtanche de deux profilgs 
1, 2 peut varier suivant la nature du raccordement et on donne- 
ra ci-aprds quelques exemples de telles realisations. 

Sur la figure 5 les profilgs 1 et 2 regoivent des cales 
trapgzoldeles 3a, 3b dont les faces latgrales biseautges 4 sont 
positionnges par les vis 8 sur les faces biseautges d'un glg- 
ment 21 et le verrouillage s'opdre par serrage de la vis 6 cora- 
me precedenment. L' glgment 21 est fixe par vis 22, 23 dans un 
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raccord tubulaire coud§ 24. 

La figure 6 repr€sente trois profil§s successifs 1, 2, 
10 assembles suivant une ligne brisee : les elements 3, 11 
sont eux memes des pieces profil§es trapezoidales dont les 
faces latirales 4 taillees en un biseau sont appliqu§es sur 
les faces biseaut§es des cales 25a, 25b^ raccordant les cales 
1 et 10. L» assemblage des profiles 1, 2, 10 et des cales 3a, 
3b et 25a^ et 25b, s'obtient, apris positionnement par vis 8 et 
serrage de la vis 6 par le meme moyen que pr§cedercraent . 

On a §galement represente en coupe ^ la figure 7 1* as- 
semblage de profiles en Y : les trois cales 14, 15, i6 sont 
semblables. et se serrent sur une piSce formant coeur 17 s*ap- 
puyant aux extrimites des trois profiles 1, 2, 10 par serrage 
■ de vis ou boulons 6 engages dans les pergages l8, 19, 20 des 
profiles et des* cales. 

Les figures 8 et 9 montrent en coupe verticale et en 
plan I'assemblage de deux profiles 1 et 2 perpendiculaires 
l*un sur 1* autre, 

De fagon semblable au mode d'ex§cution de la figure 6, 
la cale 3 est solidaris^e avec le profile 1 par vis 5 et la face 
biseautge 4 de la cale est positionnie par les vis 8 dans les 
pergages correspondants 9 d'une cale de section triangulaire 
27, elle meme fix€e de fagon classique sur le profile 2. Le 
verrouillage s 'opere comme pr6c§demment par vissage de la vis 
dans les pergages du profilg et de la cale. 

Pour §viter de prisenter des arStes coupantes aux 
angles de 1' assemblage et parfaire 1 '6tanch§it§, on p'eut pr§- 
voir ehtre les faces biseautees 4 des cales 3a, 3b une garnitu- 
re d'etancheit§ 34 dont les extremites debordent par des bour- 
relets protecteurs 35 (figure 10). 

II doit etre entendu que de nombreuses realisations 
peuvent etre obtenues en par tan t de ces supports constituis par 
differentes cales du type d€crit et sur lesquel3es sont engagees 
les extr§mit§s des profil§s, l^ensemble €tant bloque par tous 
moyens connus, par exemple par -vis, goujons, goupilles ou 
boulons . traversant par des trous pratiqu§s dans les profil§s 
des pergages obliques des cales. 
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REVENDICATIONS 



1. Proc.§de pour assembler ces profil6s metalllques tubu- 
laires caract§rise en ce qu^on fixe chaque extrimit^ d»un 
profilg 1, 2, 10 sur un §l§inent profile tubulaire 3 de section 
lui permettant son insertion dans le profil§ et dont une face 

5 laterale ^ est biseaut§e pour s'appliquer sur la face biseaut§e 
de I'glement voisin, avec des raoyens.pour leur positionnement 
reciproque, et en ce qu'on verrouille cet assemblage des profi- 
ISs et des ilSments par engagement d'un boulon 6 par les trous 
33a, 33b des profil§s 1, 2 dans un pergage 7a, 7b pratique 

10 dans une cloison cbl-ique- 33 de-l 'iliment . 

2. Proc§de d ' ass emb lage de profilis .suivant la revendi- 
cation 1, caractirise en ce que les elements 3 sont obtenus par* 

^dScoupage par tranches d'un profilg mStallique tubulaire 20 
dont la section est d§termin§e par la condition de s'inserer 
'15 dans les profilis ^ assembler et dont 1' angle a d'une face latg- 
rale avec l»horizontale correspond a 1» angle que doit former 
1 * assemblage • 

3- Procidi suivant la revendication 1 caractirisg en ce 
que le positionnement des iliments 3a, 3b s'obtient par pine- 
20 tration de vis ou tourillons 8 dans des trous 9 des faces bi- 
seautges en regard de deux elements aboutgs - 

^* Procgdg d'assemblage suivant la revendication 1 de 
profilgs sur un raccord d' angle coudg, caractgrisg en ce que 
les glements 3 sont fixgs par leur face biseautge ^ sur la face 
25 biseautge de cales intermgdiaires 21 solidarisges avec le 
raccord coudg 2^. 



5* Proc§d§ d' assemblage suivant la revendication 1 de 
profiles disposes en ligne bris§e caracterisi en ce que les 
ilements d' assemblage 3 des profiles 1, 2 sont fixes par leurs 
faces biseautges 4 sur des ciales intermediaires 25a, 25b du 
profile median 10. 

6. Proc§de d' assemblage de profiles disposes en Y suivant 
les revendications let 5 caract§ris§ en ce que les ilements 
trapgzoldaux l4, 15, 16 sont fix§s par leurs faces biseauties 4 
sur uri §l§ment en coeur 17 dispose dans 1' angle de raccordement 
des trois profiles, 

7. Proced§ d' assemblage de profiles dans des plans per- 
pendiculaires ou obliques suivant la revendication 1 caract§ris6 
en ce que I'glSment trapezoidal 3 solidaire du profil§ 1 est 
appliqu§ par sa face biseautSe 4 sur la face biseautee d'un 
eliment de section triangulaire 27 fix6 de fagon connue en soi 
sur le profile 2. 

8. Proc§d§ d* assemblage de profiles suivant la revendi- 
cation 1 caract§ris§ en ce que des garnitures d'§tancheite 3^ 
sont inser§es entre les faces 4.en regard des Slements d'assembla- 
ge. 
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